Rec'd PCT/PTO 05 OCT 
BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



W 




rec'd 0 7 JAN 2005 



wipo 



PCT 



Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 



103 57 256.2 



Anmeldetag: 



08. Dezember 2003 



Anmelder/lnhaber: 



MEIKO Maschinenbau GmbH & Co KG, 
77652 Offenburg/DE 



Bezeichnung: 



Geschirrspulmaschine fur Koscher-Betrieb 



IPC: 



A47L 15/00 




Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 




Miinchen, den 14. Oktober2004 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 1 7. 1(a) OR (b) 



Schmidt C. 



MEIKO095 




MEIKO Maschmenbau GmbH & Co KG 08> Dezember 20Q3 

ME62536 WH/arw/bl/vo 



Geschirrspulmaschine fur Koscher-Betrieb 



Technisches Gebiet 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Geschirrspulmaschine, insbesondere eine Band- 
Geschirrspttlmaschine, die zu gewerblichen Zwecken eingesetzt wird. Die erfindungsge- 
maB vorgeschlagene Geschirrspulmaschine kann sowohl im Koscher-Betrieb als auch an 
religidsen Feiertagen, wie dem Sabbat, eingesetzt werden. 



Stand der Technilc 



Aus dem Firmenprospekt "Geschirrspiilautomat mit Bandtransport" der Fa. Meiko Ma- 
schinenbau GmbH & Co KG Nr. 2031.03.03/KD/4.000D ist ein Bandtransport- 
Geschirrspulautomat bekannt, in welchem das zu spulende Reinigungsgut auf einem 
durchlaufenden Transportband transportiert wird. Das zu reinigende Gut wird am Maschi- 
neneinlauf auf dem Transportband positioniert und passiert zunachst einen Schmutzaus- 
trag. Uber Spriihdusen, aus denen das zu reinigende Reinigungsgut von der Unterseite und 
der Oberseite her abspriihende Wasserstrahlen austreten, werden innerhalb des Schmutz- 
austrags herunterfallende Speisereste abgespult. Der Maschineneinlauf ist von einer Haube 
uberdeckt. Unterhalb des Transportbandes befinden sich ein oder mehrere Grobsiebe wel- 
che die herunterfallenden Speisereste auffangen. liber ein darunter angeordnetes Feinsieb 
konnen kleinste Speisereste zuriickgehalten werden. Unterhalb des Feinsiebs wiederum 
befindet sich ein Auffangbehalter fur das aus dem Schmutzaustrag abtropfende Spulwas- 



Dem Maschineneinlauf und dem sich daran anschlieBenden Grobreinigungsbereich sind in 
Transportrichtung des Reinigungsgutes gesehen mehrere Spulzonen hintereinander liegend 
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angeordnet. Innerhalb dieser Spiilzonen wird das Reinigungsgut mit heifiem Spulwasser 
behandelt. Das heifie Spulwasser tritt sowohl aus Spruhdusen, die unterhalb des Endlos- 
Transportbandes angeordnet sind aus, als auch aus Spriihdiisen, welche das zu reinigende 
Reinigungsgut von der Oberseite her abspttlen. Nach Passage einer ersten Spiilzone wird 
das zu reinigende Reinigungsgut vom Endlos-Transportband in zumindest eine weitere 
Spiilzone gefordert, in der es ebenfalls durch Spriihstrahlen abgespult wird. Das aus den 
Spruhdusen innerhalb der genannten Spiilzonen austretende Spulwasser ist auf eine hohere 
Temperatur erwarmt, mit der das zu reinigende, auf dem Endlos-Transportband aufge- 
nommene Reinigungsgut abgespult wird. Nach der zweiten Spiilzone kann das zu reini- 
gende Reinigungsgut entweder in eine Klarspulzone oder in eine weitere Spiilzone trans- 
portiert werden. 

Unterhalb der Spiilzonen beziehungsweise der Klarspulzone ist ein kaskadenformig konfi- 
gunerter Auffangbehalter vorgesehen. Der Aufnahmebehalter ist durch einzelne Trenn- 
wande in einzelne Segmente unterteilt. Die Trennwande sind so dimensioniert, dass bei 
Erreichen eines bestimmten Wasserstandes in einem jeden Segment ein Uberlaufen des 
Spulwassers in das vorhergehende Segment gewahrleistet ist. Jedem Segment des Spul- 
wassertanks ist eine Waschpumpe zugeordnet, mit welcher aus dem jeweiligen Segment 
des Spulwasservorratstanks nach vorhergehender Filterung der Waschflotte Spulwasser 
den einzelnen Spruhdusen der jeweiligen Spiilzone beziehungsweise Klarspulzone zuge- 
fiihrtwird. & 

Hinter der Klarspulzone des bekannten Bandtransportautomaten ist eine Warmeruckge- 
winnungseinheit vorgesehen, der optional eine Abluftreinigungseinheit zugeordnet werden 
kann. Dieser Einheit ist ein Trocknungsgeblase nachgeschaltet, fiber welches Warmluft auf 
das gereinigte und klargespiilte Reinigungsgut aufgebracht werden kann, so dass dies im 
Wege des Durchlauftrocknungsverfahrens abgetrocknet und abgekiihlt wird. An die 
Trocknungsstation schlieBt sich eine Geschirrausgabe an, an welcher das gereinigte, klar- 
gespiilte und getrocknete Geschirr aus dem Bandtransportautomaten entweder manuell 
oder auch automatisierbar entnommen werden kann. Auf der Bedienseite des aus dem ge- 
nannten Firmenprospekt bekannten Bandautomaten sind die einzelnen Spiilzonen durch 
auffahrbare Schutze zuganglich. Unter den Schiitzen befinden sich Vorhangelemente, mit 
welchen die einzelnen Spiilzonen zum Verhindern des seitlichen Austritts von Spritzwasser 
versehen sind. StandardmaBig wird bei Auslieferung des Geschirrspiilautomaten mit Band- 
transport ein Vorhangsatz pro Spiilzone mitgeliefert 
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Nad, , dem rehgmsen Gese<z der Juden, welches in der Thora als Kernsnick des judisehen 
Glaubens medergdeg. is., wird die koschere Ernahrung deflniert. Das Wort koscher be- 
ze,chne, aUes, was nach dem religiosen Gesea der Juden hergestell, oder zuberei,e, wurde 
Dre koschere Ernahrung folgt den Regeln des Kaschrut (jiidische Speisevorschrift) Geges^ 
sen werden dOrfen danach nnr VierfuBIer, die ihre Nahrung wiederkauen und g^spalfene 
Hufe haben Schweine beispieisweise oder Hasen zahlen nich, dazu. Gefhlgel dagegen is. 
kosher. Be. Frschen sind nur diejenigen zum Verzehr freigegeben, die Hciet und 
Schuppen haben Das Mufte Buch Mose is. die Grundlage fur daa Verbo,, Fleisch und 
MUch oder Mdchprodukte gleichzeilig zu essen. Nach dem Verzehr von Fleisch soil 6 
Shrnden gewar,e, werden, bevor ein Mlchproduk. gegessen oder getrunken wird. Zu den 
Regeln gehor. es auch, fur die Speisen getrennte TSpfe, Bestecke und jeweils anderes Ge- 
schuz zu benmzen. Ferner verbieie, die Itora als Kemaniek des judisehen Glaubens das 
Essen von B u, Fleisch muss besondera behandel. werden, w„run.er ein Ausblutenlassen, 
em danach folgendes Abspttlen und ein anschlieflendes Besneuen mit Salz vers.anden 
vozd. Drese Beh^ndlungsweise des Fleisches zieh. auch eine badittonelle Schlachbnemo- 
de, namlich das Schachten, nach sich. 

Angesichts dieser Grundvorschriften des jiidischen Glaubens war es bisher erforderlich 
Geschirr, welches mi. Milchprodukten in Kontak. kam, in einer GeschirrepOlmaschine zu' 
rcmgen „nd seiches Geschirr, welches mi. Fleisch oder Heischprodukten in Konlak. kam 
auf emer anderen, von de, zuers. genannlen Geschirrspulmaschine verschiedenen Ge- 
schuTap^naschine zu spttlen und zu reinigen. Dies sled, hinsichdich des zu betoibenden 
Aufwandes der aufzubringenden Invesutfonskos,en sowie der beansprucmen SMfflache 
erne erhebhehe invesddon dar, urn den aus dem Kaschru. hervorgehenden ErnShrungsvor- 
sctaften un Hmbhck auf die Reinigung von Geschirr zu ube«ragenden ErnShruogsvor- 
schnften Rechnung zu tragen. 

Eine wetee Glaubensvorschrif. des judisehen Glaubens gebiete,, daas wahrend des Sab- 
bat das Emzunden einer Kerze zu unterbleiben hat Dem Emzflnden einer Kerze wird die 
Be^bgung ernes elekhischen Senators gleichgesetet Der Be«rieb elektrisch angetriebener 
Maschmen erforder, jedoch, abhSngJg von den BeWebszuslanden oder bei AuftrOen einer 
Storung das Erngretfen eines Mascbinenbedieners, was heutzntage mi, dem Bebrngen eines 
Schdters emhergehb Wird eine Gesehirrspulmaachine, wie die aus dem v„rs,ehend ge- 
nannten Rrmenprospek, bekaunle Bandttansport-Geschirrspulmaachine wahrend des Sab- 
bat bebrebeu, kann es bei auftretenden SWrffflen zu einem langeren Sfflstand der elek- 
■nsch betaebeaen Geschirrspulmaschine kommeu, was in der Folge zu erhebUchen Soil- 
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standszeiten fiihren kann, wenn ein sofortiges Eingreifen nicht moglich ist, weil es dazu 
der Bedienung eines elektrischen Schalter bediirfte. 

Darstellung der Erfindung 

Angesichts der oben skizzierten Vorschriften aus dem jiidischen Glaubenskreis liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Geschirrspiilmaschine, insbesondere eine gewerb- 
lich einsetzbare Geschirrspulmaschine, so auszulegen, dass in ein und derselben Geschirr- 
spulmaschine sowohl mit Milchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr, als auch mit 
Fleisch in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt werden kann und dieselbe Geschirrspulma- 
schine auch wahrend des Sabbats oder anderer jiidischer Festtage storungsfrei betrieben 
werden kann. 

Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

Der Vorteil der erfindungsgemafi vorgeschlagenen Losung ist vor allem darin zu erblicken, 
dass nunmehr in ein und derselben gewerblich einsetzbaren Geschirrspulmaschine ver- 
schiedene Geschirrsorten gespult werden konnen, worunter insbesondere solche verstanden 
werden, die zuvor mit Milchprodukten in Kontakt gerieten als auch solches Geschirr, wel- 
ches mit Fleisch oder Fleischgerichten in Kontakt gekommen ist. Durch die AusfOhrung 
eines "Koscher-Reinigungsschrittes" zwischen einem Betriebsmodus, in dem mit Milch- 
produkten in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt wird, und einem Betriebsmodus, in wel- 
chem mit Fleisch oder Fleischgerichten in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt wird er- 
folgt die Durchfuhrung eines Koscher-Schrittes, wonach die gesamte Maschine mit einem 
Reinigungsfluid gereinigt wird. Das Reinigungsfluid wird jiidischen Glaubensvorschriften 
entsprechend auf eine Temperatur gebracht, die urn bis zu 10 °C uber derjenigen liegt, die 
in der Geschirrspulmaschine maximal in Normalbetrieb auftritt. 

Des Weiteren weist der im jiidischen Glaubenskreis einsetzbare Geschirrspulautomat mit 
Bandtransport ein Reinigungssystem auf, welches der Reinigung des Endlos- 
Transportbandes fur das zu reinigende Gut dient. Dieses Band verbleibt im Geschirrspiilau- 
tomaten sowohl wahrend des Betriebsmodus "Reinigung von mit Milchprodukten in Kon- 
takt geratenes Geschirr" als auch wahrend des Betriebsmodus "Reinigung von mit Fleisch 
oder Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" in der Maschine und wird durch eine 
Reinigungseinrichtung wahrend des Koscher-Schrittes gereinigt. Zwischen dem manuellen 
Reimgung der Maschine und einem "Koscher-Schritt" erfolgt ein Reinigungsschritt fur die 
Bandreinigung. Dies kann beispielsweise durch dem Endlos-Transportband zugeordnete 
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Reinigungsbfirsten erfolgen. Diese sind derart angeordnet, dass das Endlos-Transportband 
sowohl von seiner Oberseite her als auch von seiner Unterseite her durch Reinigungsbiirs- 
ten beispielsweise abgebiirstet wird. Das Endlos-Transportband wird aus Kunststoff gefer- 
tigt und ist in dem Geschirrspiilautomaten fest eingebaut. Dabei handelt es sich urn ein 
groBes Kunststoffbauteil, das nicht ausgetauscht werden kann. Urn das in dem Geschirr- 
spulautomaten verbleibende Endlos-Transportband dennoch sowohl im Betriebsmodus 
"Reinigung von mit Milchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr" als auch im Betriebs- 
modus "Reinigung von mit Fleisch oder Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" 
nutzen zu konnen, wird das Endlos-Transportband vor dem "Koscher-Schritt" auf mecha- 
nischem Wege gebiirstet. 

Des Weiteren weist die erfindungsgemaB vorgeschlagene, im judischen Glaubenskreis ein- 
setzbare Geschirrspiilmaschine einen in die einzelnen Spiilzonen auswechselbar ausgebil- 
deten, einhangbaren Vorhang auf, der wahrend des Koscher-Schrittes bei Umschalten zwi- 
schen einem der Betriebsmodi "Reinigung von Geschirr, welches mit Milchprodukten in 
Kontakt geriet" und "Reinigung von Geschirr, welches mit Fleisch oder Heischprodukten 
in Kontakt geriet" als Vorhang in die einzelnen, von der Bedienseite des Geschirrspiilau- 
tomaten zuganglichen Spiilzonen eingehangen wird. 

Ferner kann angesichts der Koscher-Vorschriften der Thora, dem Kernstiick des judischen 
Glaubens, vorgesehen werden, den SpOlwassertank des erfindungsgemaB ausgebildeten 
Geschirrspiilautomaten auf eine Temperatur zu erhitzen, die fiber der maximal im Normal- 
betrieb der Geschirrspiilmaschine auftretenden Spulwasser- beziehungsweise Frischwas- 
sertemperatur Uegt. In diesem Zusammenhang kann auch von einem "Koschern" des Inne- 
ren des Wassertanks des Geschirrspiilautomaten gesprochen werden. 

In der Maschinensteuerung eines derart ausgebildeten Geschirrsptilautomaten ist ein Um- 
schalten von Betriebsmodus " Reinigung von Geschirr fur Milchprodukte" und "Reinigung 
von Geschirr fur Fleisch/Fleischprodukte" nur dann moglich, wenn zwischen dem Um- 
schalten ein zwischen den genannten Betriebsmodi ein "Koscher-Schritt" und eine Reini- 
gung des Endlos-Transportbandes erfolgte. Ein unmittelbares Umschalten von einem Be- 
triebsmodus des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Geschirrspulautomaten in den jeweils 
anderen Betriebsmodus ist nicht moglich und wird durch die Maschinensteuerung verhin- 
dert. 



In der Maschinensteuerung ist ferner implementiert, dass sich der vorgeschlagene Ge- 
schirrspulautomat wahrend des Sabbats unter Vermeidung des Auslosens eines Funkens, 
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d.h. durch Betatigung eines elektrischen Schalters iiber eine Bedienperson, in Notfallen 
automatisch abschaltet. Im Sabbat-Betriebsmodus ist sicherzustellen, dass im Falle des 
Auftretens einer Stoning ein Abschalten der Geschirrspiilmaschine automatisch durch die 
Maschinensteuerung erfolgt, ohne dass eine Bedienperson tatig werden muss. So kann sich 
beispielsweise der automatische Bandtransportantrieb dadurch abschalten lassen, dass im 
Augenblick des Ausbleibens eines refiektierten optischen Signals im Rahmen einer licht- 
schranke der Bandvorschub und der Pumpenantrieb abgeschaltet werden, ohne dass der 
Eingriff einer Bedienperson erforderlich ist. 

Fur den Sabbat-Betriebsmodus ist vorgesehen, dass der Bandtransport- 
Geschirrspiilautomat mit einer bestimmten Geschwindigkeit hinsichtlich des Vorschubes 
des Endlos-Transportbandes arbeitet. Fur jeden Betriebsmodus, d.h. fur "Reinigung von 
mit Milchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr" und "Reinigung von mit Fleisch oder 
Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" sind Zeitschaltuhren eingebaut. Die Inbe- 
triebnahme des Geschirrspiilautomaten erfolgt durch Bedienung eines beispielsweise als 
Schliisselschalter ausfiihrbaren Schalters. Der eigentliche Start des Geschirrspiilautomaten 
wahrend des Sabbats erfolgt durch die dem Betriebsmodi jeweils zugeordneten Zeitschal- 
tung. 

Entsprechend des gewahlten Betriebsmodus werden die diesem jeweils zugeordneten ers- 
ten Vorhange fiir den Betriebsmodus ,,Reinigung von mit Milchprodukten in Kontakt gera- 
tenes Geschirr" oder die zweiten Vorhange far den Betriebsmodus ,,Reinigung von Fleisch 
oder Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" in den Geschirrspiilautomaten einge- 
hangen. Der Geschirrspulautomat beginnt im jeweiligen Betriebsmodus mit der Funktion 
Fiillen beziehungsweise Beheizen der Wassertanks. Nach dem Erreichen der Solltempera- 
tur beginnt der eigentliche Spiilvorgang im jeweils gewahlten Betriebsmodus, bis die Zeit- 
schaltuhr den Betriebsmodus stoppt. Danach werden die den Betriebsmodus jeweils zuge- 
ordneten Vorhange gegen die im Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erforderlichen Vorhan- 
ge ausgetauscht, da ein "Koscher-Schritt" erforderlich ist. Schaltet die dem vorhergehen- 
den, gewahlten Betriebsmodus zugeordnete Zeitschaltuhr aus, wird dadurch der "Koscher- 
Schritt" ausgelost. Nach dem Beenden des "Koscher-Schrittes" wird entsprechend der Ein- 
stellung der Zeitschaltuhren fur den Betriebsmodus "Reinigung von mit Milchprodukten in 
Kontakt geratenes Geschirr" beziehungsweise dem Betriebsmodus "Reinigung von mit 
Fleisch oder Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" erneut ein Spiilvorgang gestar- 
tet. Um den Geschirrspiilautomaten wieder wochentags zu betreiben, ist ein Ausschalten 
des Sabbat-Betriebsmodus iiber den entsprechenden Schalter erforderlich. 
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Komm, es wSbrend des Sabbat-Bebiebsmodus zu einem Stromausfall Oder einem Zustand 

^ T; ' " ** te «* -er Spam^wTe 

derbebr nach dem Sbomausmll wieder in deo normalen Sabbat-Bebiefcsmodus J X 
Ceseta^om* beginn, deo Progmmmabtanf Mi, dem Fuuen/Heizen der 

Wird wahrend d* Sabbat-Bebiebsmodus ein Bandendschalter aMvier,, waa durcb Anfab- 
2 «- EndscbrntermnMon dnrcb ein nicb, von, Endlos-Trausporftand abgenommenes 
wird der Anbieb des Endlos-Tranaponbandes ausgescbaL "b 
^ " eioer llebtsobranke. In einem Zyklus von znm b££ 

I«l d t r x erkam "' *" * E °«'wiPPe wiener frei ia, senate, sicb der 
An n* des Endlos-Transportoaades ein, wird bingegen die Endschalterwippe als nocb 
mob, fa, erkannt, erfolg, eine Ausscbaltung der Versorgungsspannung wiedel Or Zl 
Zenraum von enva IS s. to Falle einer NOT-AUS-Funtdoo, was durcb eine Bering 

aua. Es erfolg, em Spannungslosscballen dea NOT-AUS-Scbalten, Alle 60 s wird durcb 
emeu kurzen Imp„>s die Versorgnngsspannnng des N OT -AUS-Seba. tere wiede, ein~ 
^babe is, der NOT-AUS-Scballer wiener endiegeb, so nimm, der 00^13 
das Spulprogramm ernen, mi, einem Schritt "Star, SpfflbeWeb an Sabba," wieder ani Er 
foto d,e NOT-AUS-Schaltung im Sabba,-Be W eb S modus wanrend dT 

™ SelT ^ B T Sm ° dUS «* 

*^OT AUS sT,; Wei,W - Befi ° det Gt **'*« — 

der NOT-AUS-Scbaitung mnernalb des Beuiebsmodua Sabbat-Betrieb and dor, innerbalb 

des NOT-AUS-Scaalters weder mi, dem Scbritt „Autteizen vor dem Koscher-Scbritt". 

Is, der NOT-AUS-ScbaUer bingegen nicb, enbiegeL, erfolg, ein Ansscbal,en der Versor- 
gungsspannung wiederam fllr einen Zeitraum von etwa 60 s. 

Wird inuerhaJb des SabbaUBediebes dea Ge S cbi nspu ,au,oma,e„ eine Oberlasdmg des 

T*"' ^ b6iSPielSWeiSe — eiD *« Bandvorscbn^^ 

£ 8esciehen ^ ™ d der s '™ 

ausgeschallet Es erfolg, em Spannungslosscbahen des Baudttberlaat-Schalters. Dieser wird 
znm Be, S p,e, mnerbalb eines Zeitfensters von 30 s durcb einen kurzen Impula der V ^ 
™annung weder eingeacbal,e,. Is, der Baud»berlas,-Scnal,er faigeLata blZ, 
nacb emem Hup,„n der Spulbedieb wieder. Is, der Banduberlasi-Scball bingegen men 
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freigeschaltet, erfolgt ein Ausschalten der Versorgungsspannung fur ein Zeitfenster von 30 
s. Dieser Zyklus des Ein- und Ausschaltens des Bandiiberlast-Schalters wird bis zu 3 x 
durchlaufen. Wird nach dem dritten Durchlauf detektiert, dass der Banduberlast-Schalter 
unmer noch nicht frei ist, wird der Abfragezyklus auf 5 min. erhoht. 1st dieser Abfragezyk- 
lus von 5 min. ebenfalls 3 x erfolglos durchlaufen worden, schaltet der Gescbirrspiilauto- 
mat komplett aus und kann im Sabbat-Betriebsmodus nicht mehr automatisch gestartet 
werden. 

Zeichnung 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend eingehender beschrieben. 
Es zeigt: 

Figur 1 einen Schnitt durch einen erfindungsgemaB ausgestatteten Geschirrspulau- 

tomaten mit Bandtransport, 

Figur 2 das Uberlauf- beziehungsweise Ablaufsystem eines Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten, 

Figur 3 den Maschinenauslauf mit einem bewegbar gelagerten Endschalter, 

Figur 4 die Ansicht einer lichtschrankenanordnung, 

Figur 5 die Verbindung zwischen einer Spiegelflache und einer Endschalterleiste, 

Figur 6 eine ausgelenkte Endschalterleiste und 

Figur 7 ein Bedienfeld fur eine Maschinensteuerung eines Geschirrspulautomaten 
gemaB der Darstellung in Figur 1. 

Ausfiihrungsvarianten 

Der Darstellung gemaB Figur 1 ist ein Bandtransport-Geschirrspulautomat zu entnehmen. 
Am Maschineneinlauf 2 wird das zu reinigende Reinigungsgut auf ein Endlos- 
Transportband 10 aufgebracht. Das Endlos-Transportband 10 wird mittels eines an im Be- 
reich emer Geschirrausgabe 23 angeordneten Antriebes 24 kontinuierlich bewegt und for- 
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dert das zu reinigende Reinigungsgut durch den Bandtransport-GescMrrspmautomaten. 
.Innerhalb einer Grobreinigung 3 folgt das Abspiilen grober Speisereste, die in ein unter 
dem Endlos-Transportband 10 angeordnetes Grobsieb 4 fallen, unter dem optional ein 
Feinsieb 5 angeordnet werden kann. Unterhalb des Feinsiebes 5 befindet sich ein Sammel- 
ablauf 6, in welchem das SpUlwasser aufgefangen wird. Nach Passage der Grobreinigung 3 
wird das zu reinigende Reinigungsgut in eine erste Spiilzone 7 transportiert, der eine zwei- 
te Spiilzone 8 oder auch mehrere weitere Spiilzonen nachgeschaltet sein konnen. Ein Klar- 
spulen des zuvor in der ersten Spiilzone 7 und der zweiten Spiilzone 8 beziehungsweise 
weiterer Spiilzonen gereinigten Geschirrs folgt in einer Klarspiilzone 9. Das Endlos- 
Transportband 10 wird in F6rderrichtung 11 durch den Bandtransport- 
Geschirrspiilautomaten 1 gefordert. 

In der ersten Spiilzone 7 befinden sich oberhalb des zu reinigenden Reinigungsgutes obere 
Spriihdiisen 13 sowie unterhalb des Endlos-Transportbandes 10 untere Spriihdiisen 12, 
uber welche das zu reinigende Reinigungsgut mit Spulwasser bespriiht wird. Wahrend des' 
Betriebes des Bandtransport-Geschirrspiilautomaten 1 ist die erste Spiilzone 7 seitlich ge- 
gen austretendes Spritzwasser geschlossen. In Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reini- 
gungsgutes gesehen, ist eine Vorabraumung 3 durch einen ersten Vorhang 40 gegen nach 
auBen austretendes Spritzwasser geschlossen. Die sich an die Vorabraumung 3 anschlie- 
Bende erste Spiilzone 7 ist durch einen weiteren ersten Vorhang 40 von der zweiten SpiU- 
zone 8 getrennt, an deren Ausgang - in Forderrichtung 11 des Reinigungsgutes - gesehen 
ein weiterer erster Vorhang 40 angeordnet ist. Die sich an die zweite Spiilzone anschlie- 
Bende Klarspiilzone 9 eine Pumpenklarspiilung 31 sowie eine Frischwasserklarspulung 32 
umfassend, ist mit einem weiteren ersten Vorhang 40 gegen ein Warmeruckgewinnungs- 
modul 17 abgegrenzt. Hinter der Trocknungszone 22 befindet sich ein weiterer erster Vor- 
hang 40, mit welchem die Trocknungszone 22 nach auBen in Richtung der Geschirrausga- 
be 23 abgeschirmt ist. Unterhalb der ersten Spiilzone 7 befindet sich ein Segment eines 
Wassertanks 25. Das der ersten Spiilzone 7 zugeordnete Segment des Wassertanks 25 ist 
durch eine Trennwand 26 von anderen Segmenten des Wassertanks 25 getrennt. Am Bo- 
den des der ersten Spiilzone 7 zugeordneten Wassertanks befindet sich eine Umwalzpumpe 
29 fur das Spiilwasser, welcher ein Filter 30 zugeordnet ist. Die einzelnen Trennwande 26, 
die den Wassertank 25 in einzelne, den Spiilzonen 7 beziehungsweise 8 oder der Klarspiil- 
zone 9 zugeordnete Segmente unterteilen, konnen zum Beispiel als Blechwande ausgebil- 
detsein. 

Uber die der ersten Spiilzone 7 zugeordnete Umwalzpumpe 29 werden die unteren bezie- 
hungsweise oberen Spriihdiisen 12, 13 mit umgewalztem Spulwasser versorgt. 
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Nach Passage der ersten Spiilzone 7 tritt wahrend der Fdrderung des Endlos- 
Transportbandes 10 in Fdrderrichtung 11 das auf diesem aufgenommenen Reinigungsgut 
in eine zweite Spiilzone 8 ein. Innerhalb der zweiten Spiilzone 8 befinden sich obere 
Spriihdiisen 15 sowie untere Spriihdiisen 14. Uber diese folgt ein weiteres Abspiilen des zu 
reinigenden Reinigungsgutes innerhalb der zweiten Spiilzone 8 mit Spiilwasser, welches 
auf eine erhohte Temperatur gebracht ist. Wahrend die Temperatur des im Wassertank 25 
aufgenommenen Spiilwassers und des in der Klarspiilzone 9 eingebrachten erwarmten 
Frischwassers etwa 80°C bis 85°C betragt, weist das innerhalb der Vorabraumung 3 einge- 
spritzte Wasser eine Temperatur von maximal 42°C auf, was den Koscher-Anforderungen 
geniigt. Eine niedrigere Temperatur des innerhalb der Vorabraumung 3 eingespritzten 
Wassers ginge mit dem Nachteil der Verfettung des zu reinigenden Reinigungsgutes ein- 
her. 

Auch der zweiten Spiilzone 8 ist ein Segment des Wassertanks 25 zugeordnet, an dessen 
Boden eine Umwalzpumpe 29 mit zugeordnetem Filter 30 aufgenommen ist. Uber diese, 
dem Segment des Wassertanks 25 der zweiten Spiilzone 8 zugeordnete Umwalzpumpe 29 
werden die oberen Spriihdiisen 15 beziehungsweise die unteren Spriihdiisen 14 mit Spiil- 
wasser versorgt. 

Der zweiten Spiilzone 8 ist in Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reinigungsgutes eine 
Klarspiilzone 9 nachgeschaltet. Innerhalb der Klarspiilzone 9 erfolgt ein Klarspiilen des 
zuvor in der ersten Spiilzone 7 und der zweiten Spiilzone 8 gereinigten Reinigungsgutes 
unter Zusatz eines Klarspiilers, so dass das Reinigungsgut fleckenfrei gereinigt wird. Der 
Klarspiilzone 9 ist ebenfalls eine Pumpe zugeordnet, mit der die Spriihdiisen in der Klar- 
spiilzone 9 mit Frischwasser, eventuell unter Zusatz eines Reinigers oder eines Klarspiilers, 
versorgt werden. In der Klarspiilzone 9 befindet sich eine Pumpenklarspiilung 31 sowie 
eine reine Frischwasser-Klarspulung 32. 

An die Klarspiilzone 9 schlieBt sich in Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reinigungs- 
gutes ein Warmeruckgewinmmgs-Modul 17 an, in welchem ein Kiihlregister 18 aufge- 
nommen ist. Das Warmeriickgewinnungs-Modul 17 weist dariiber,hinaus ein Geblase 19 
auf. 

Dem Warmeriickgewinnungs-Modul 17 ist ein Trocknungsmodul 20 nachgeschaltet, in 
welchem ein als Geblase ausgebildeter HeiBlufttrockner 21 angeordnet ist, Bei Passage der 
Trocknungszone 22 wird das auf dem Endlos-Transportband 10 aufgenommene, zuvor 
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gereinigte und klargespiilte Reinigungsgut getrocknet und abgekuhlt, so dass dieses in der 
Geschirrausgabe 23 vom Endlos-Transportband 10 entnommen werden kann. Im Bereich 
der Geschirrausgabe 23 ist dariiber binaus der in Figur'l nicht naher dargestellte Antrieb 
24 fiir das Endlos-Transportband 10 aufgenommen. 

Daneben umfasst der erfindungsgemaBe Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 eine Reini- 
gungsvorrichtung 43, mit welcher das in der Maschine aufgenommene aus Kunststoff ge- 
fertigte Endlos-Transportband 10 sowohl an dessen Oberseite wie auch an dessen Untersei- 
te gereinigt werden kann. Die Reinigungsvorrichtung 43, gebildet durch ein Paar gegenii- 
berliegend angeordneter Bursten, ist zwischen der Pumpenklarspulung 31 und der Frisch- 
wasserklarspiilung 32 angeordnet. 

Daneben umfasst der Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 gemaB der Darstellung in Figur 
1 eine Endschalterleiste 50, der eine erste Iichtschranke 52 zugeordnet ist sowie eine wei- 
tere, zweite Iichtschranke 52, welcher eine Uberlastung des Antriebes 24 des Endlos- 
Transportbandes 10 detektiert und etwa - bei einem die Forderung des Endlos- 
Transportbandes 10 behindernden Reinigungsgutteil den Antrieb 24 abschaltet. 

Wird der in Figur 1 dargestellte Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 im Betriebsmodus 
"Reinigung Geschirr Milchprodukte" eingesetzt, so sind die erste Spulzone 7 und die zwei- 
te Spiilzone 8, sowie die Eintrittsseite im Bereich des Maschineneinlaufes 2 und die Aus- 
trittseite im Bereich der Geschirrausgabe 23 durch erste Vorhange 40 geschutzt. Spritzwas- 
ser in diesem Betriebsmodus kontaminiert demzufolge nur die ersten Vorhange 40. 

Im Betriebsmodus "Reinigung von Geschirr Heisch/Fleischprodukte" sind die ersten Vor- 
hange 40 durch zweite Vorhange 41 ersetzt, welche demzufolge in diesem Betriebsmodus 
durch das dort entstehende Spritzwasser mit dem in diesem Betriebsmodus entstehenden 
Spritzwasser in Beriihrung geraten. 

Ein Umschalten von einem der genannten Betriebsmodi in den jeweils anderen Betriebs- 
modus ist durch die Maschinensteuerung bei Bandtransport-Geschirrspulautomaten, die im 
judischen Glaubenskreis eingesetzt werden, unterbunden. Vor einer Umschaltung des Be- 
triebsmodus wird ein Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erzwungen, der das Auswechseln 
der ersten Vorhange 40 am Geschirrspulautomaten 1 fur den Betriebsmodus "Reinigung 
Geschirr Milchprodukte" beziehungsweise der zweiten Vorhange 41 fur den Betriebsmo- 
dus "Reinigung von Geschirr Fleisch/Fleischprodukte" durch Einhangen eines dritten Vor- 
hanges 42 fiir den Betriebsmodus JKoscher-Schritt" erforderlich macht. Die dritten Vor- 
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Bandes 10 ausldst. Der Endschalterleiste 50 ist eine erste Iichtschranke 52 zugeordnet, 
wahrend dem Antrieb 24, der vorzugsweise auf einer Wippe gelagert ist, eine zweite Iicht- 
schranke 52 zugeordnet ist. Die erwahnten ersten und zweiten Iichtschranken 52 werden 
im Rahmen des Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" noch eingehender beschrieben. 

Figur 2 ist das Uberlauf- bzw. Ablaufsystem eines fur Koscher-Betrieb geeigneten Band- 
transport-Geschirrspulautomaten zu entnehmen. Im Bereich der Klarspiilzone 9 miindet 
eine erste Fttllleitung 47 von einem nicht naher dargestellten Frischwasseranschluss inner- 
halb des Segmentes des Wassertankes 25 unterhalb der Klarspiilzone 9. In der ersten Ffill- 
leitung 47 ist ein Ventil 49 aufgenommen. Die Trennwand des Segmentes des Wassertan- 
kes 25 unterhalb der Klarspiilzone 9 ist als Uberlauf 28 ausgebildet, so dass Wasser kaska- 
denartig in das Segment des Wassertankes 25 unterhalb der zweiten Spulzone 8 uberlaufen 
kann. Die Trennwand 26 des Segmentes unterhalb der zweiten Klarspiilzone 8 ist ebenfalls 
als Uberlauf 28 ausgebildet. Uber diesen Uberlauf 28 stromt das Wasser in das Segment 
des Wassertankes 25 unterhalb der ersten Spulzone 7 uber. Das Segment des Wassertan- 
kes 25 unterhalb der ersten Spulzone 7 umfasst einen zweiten Ablauf 46, da das Segment 
des Wassertankes 25 unterhalb der ersten Spulzone 7 durch eine Trennwand 33 von der 
Vorabraumung 3 getrennt ist. 

Die Befullung des Segmentes des Wassertankes 25 unterhalb der Vorabraumung 3 erfolgt 
fiber eine zweite Fttllleitung 48, in die ebenfalls ein Ventil 49 integriert ist. Der Ablauf des 
Wassers aus dem Segment des Vorratstankes 25 unterhalb der Vorabraumung 3 erfolgt 
ttber einen Ablauf 45, der in den Sammelablauf 6 des Bandtransport- 
Geschirrspttlautomaten 1 miindet. Tiber diesen flieBt das Abwasser des Bandtransport- 
Geschirrspttlautomaten in ein Abwassersystem ab. 

Jedem der Segmente des Wassertankes 25 ist eine Umwalzpumpe 29 und ein Filter 30 zu- 
geordnet. Die Versorgung der Vorabraumzone 3 mit Frischwasser uber die zweite Fttlllei- 
tung 48 erfolgt separat. Das in der Vorabraumung 3 eingesetzte Wasser weist lediglich eine 
Temperatur von maximal 42°C aufweist, wahrend das in der ersten Spulzone 7 und in der 
zweiten Spulzone 8 sowie in der Klarspiilzone 9 eingespritzte Wasser eine Temperatur im 
Bereich zwischen 55°C und 85°C aufweist. 

Die in den Figuren 1 und 2 jeweils im Schnitt dargestellten Bandtransport- 
Geschirrspttlautomaten 1 weisen eine Trennung des Tanksegmentes der Vorabraumung 3 
hinsichtlich des fiber die Uberlaufe 28 fiberstromenden Kaskadenwassers von den Segmen- 
ten des Vorratstanks 25 der ersten Spulzone 7 und der zweiten Spulzone 8 sowie der Klar- 
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spulung 9 auf. Der Bandtransport-Geschirrspiilautomat verfugt dementsprechend fiber zwei 
Ablaufe 45, 46. Das Abwasser wird auBerhalb der erwahnten Tanks im Sammelablauf 6 
zusammengefiihrt. Der Abstand zwischen dem letzten Wascharm der Vorabraumung 3 und 
der Tanktrennung 33 betragt mindestens 40 cm. Das Segment des Vorratstankes 25, wel- 
ches der Vorabraumung 3 zugeordnet ist, verfugt fiber eine separat geregelte eigene Tank- 
heizung, da die Temperatur des im Rahmen der Vorabraumung 3 eingesetzten Wassers im 
Spfilbetrieb eine Temperatur von 42°C nicht tiberschreiten darf. In dem erfindungsgemaB 
vorgeschlagenen Bandtransport-Geschirrspfilautomaten 1 treten keine hoheren Sptiltempe- 
raturen als 85°C auf. Die Endschalterleiste 50 wird nicht fiber einen Magnetschalter, son- 
dern fiber eine erste Uchtschranke 52 abgefragt. Es werden zwei Satzen von unteren und 
oberen Bandbtirsten als Reinigungsvorrichtung 43, die zwischen der Pumpenklarspfilung 
31 und der Frischwasserklarspfilung 32 angeordnet sind, eingesetzt. Die eingesetzten Ab- 
wasserpumpen sind hinsichtUch eines auf automatischem Wege erfolgenden Programmab- 
laufes im Betriebsmodus „Sabbat-Betriebs" in alien Segmenten des Vorratstankes 25 vor- 
gesehen. 

Wahrend im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" des Bandtransport-Geschirrsptilautomaten 1 
der Betriebsmodus „Koscher-Schritt" nach jedem Spfilbetrieb automatisch gestartet wird, 
erfolgt auBerhalb des Sabbats, d.h. an normalen Wochentagen, ein Start des Betriebsmodus 
„Koscher-Betrieb" auf manuellem Wege. Dazu mfissen vor dem Start des Betriebsmodus 
„Koscher-Prozess" die dritten Vorhange 42 eingehangt werden. Dann erfolgt ein Start des 
Koscher-Prozesses, die Ablaufpumpen werden aktiviert, wobei eine Nachlaufzeit der Ab- 
laufpumpen von etwa 2 min gewahrleistet ist. Wahrend einer darauf folgenden Zeitspanne 
von etwa 30 min kann der Bandtransport-Geschirrspfilautomat 1 manuell gereinigt werden. 
Wahrend der zur manuellen Reinigung erforderlichen, oben genannten Zeitspanne von 30 
min, pumpen-die. Ablaufpumpen zyklisch ab (Zyklus: alle 2 min ffir 30 s). Danach erfolgt 
ein Einsatz der Reinigungsvorrichtung 43, die als Bfirstenpaar ausgebildet werden kann, 
wobei die Btirsten jeweils die Oberseite sowie die Unterseite des Endlos-Transportbandes 
10 abbfirsten. Das Endlos-Transportband 10 lauft in der schnellsten Geschwindigkeit und 
die Klarspfilung innerhalb der Klarsptilzone 9 ist in Betrieb. Dieser Prozessschritt dauert 
zwei vollstandige Bandumrundungen des Endlos-Transportbandes 10 in der schnellsten 
Geschwindigkeit. Wahrend des Bandreinigungsprozesses pumpen die Ablaufpumpen das 
Wasser ab. Nach Ablauf des Bandreinigungsprozesses wird der Bandtransport- 
Geschirrspfilautomat 1 beffillt und es erfolgt eine Aufheizung des Wassers auf eine Ko- 
scher-Temperatur von etwa 95°C. Ist in jedem der Segmente des Vorratstankes 25 einmal 
die Koscher-Temperatur erreicht, startet der Betriebsmodus „Koscher-Schritt". Dies bedeu- 
tet, dass die Umwalzpumpen 29, der Antrieb des Endlos-Transportbandes 10 sowie die 
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Fleisch^Ieischprodukte" oder umgekehrt umzuschalten, ohne den Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten 1 mittels des Betriebsmodus ,,Koscher-Schritt'< zu reinigen. 

Figur 3 ist der Maschinenauslauf mit einer bewegbar angeordneten Endschalterleiste zu 
entnehmen. 

Das aus Kunststoflmaterial gefertigte Endlos-Transportband 10 wird im Bereich der Ge- 
schirrausgabe 23 umgelenkt. In das Endlos-Transportband 10 ist ein Geschirrteil 51 einge- 
zeichnet, welches in der Geschirrausgabe 23 nicht entnommen wurde und demzufolge an 
die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 anschlagt. Diese schwenkt weg und lost so ein 
Anhalten des Antriebs24 des Endlos-Transportbandes 10 aus. Die Forderrichtung des End- 
los-Transportbandes 10 ist durch den Pfeil 11 angedeutet. 

Figur 4 zeigt die Ansicht einer lichtschrankenanordnung, die der bewegbar gelagerten 
Endschalter^ste zugeordnet ist. Unterhalb der Geschirrausgabe 23 des Bandtransport- 
Geschzrrspulautomaten 1 ist eine erste lichtschranke 52 platziert. Diese ist an einem Ge- 
hause 54 aufgenommen. Die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 ist in Figur 4 aus 
Grfinden der Ubersichtlichkeit nicht wiedergegeben. Die erste Lichtschranke 52, die an der 
AuBensdte des Gehauses 54 befestigt ist, steht fiber eine Anschlussleitung 55 mit der Ma- 
schmensteuerung in Verbindung. In dem Gehause 54 der Endschalteranordnung ist eine 
kreasfornuge Offaung 58 ausgebildet, hinter welcher eine bewegbar gelagerte Spiegelfla- 
che 53 hegt. Im nicht ausgelenkten Zustand der Endschalterleiste reflektiert die Spiegelfla- 
che 53 von der ersten Lichtschranke 52 ausgehendes Licht. Der Antrieb 24 des Endlos- 
Transportbandes 10 bleibt in Betrieb. Nur bei Anschlag eines dem Endlos-Transportbandes 
10 mcht entnommenen Geschirrteiles 51 an der Endschalterleiste 50 erfolgt ein We g - 
schwenken der hinter der Offhung 58 liegenden Spiegelflache 53 und eine Unterbrechung 
der Reflektion ausgesandter Iichtstrahlen durch die erste Lichtschranke 52. 

Figur 5 ist die Verbindung zwischen einer Spiegelflache und der bewegbar gelagerten End- 
schalterleiste zu entnehmen. 

Ln unteren Bereich weist die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 - angedeutet durch 
den Doppelpfeil gemaB Figur 5 - einen Bugel 56 auf. Der Bugel 56 ist fiber eine Ruckhol- 
feder 57 nut dem Maschinenrahmen des Bandtransport-Geschirrsptilautomaten 1 verbun- 
den Am Bugd 56 ist die Spiegelflache 53 befestigt. Wird die bewegbar gelagerte End- 
schalterlexste 50 etwa durch Anschlagen eines Geschirrteiles 51 an dieser in Richtung des 
Doppelpfedes nach unten ausgelenkt, erfolgt eine Schwenkbewegung des Bfigels 56 und 
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demzufolge ein Abschwenken der am Bfigel 56 aufgenommenen Spiegelflache 53. Diese 
taucht damit aus der Offnung 58 des Gehauses 54 gemaB Figur 4 ab, so dass kein Iicht an 
die erste lichtschranke 52 zurfickgeworfen wird. 

Somit wird ein Abschalten des Antriebes 24 des Endlos-Transportbandes 10 ausgelost. 

Figur 6 ist eine ausgelenkte Endschalterleiste zu entnehmen. Neben der Funktion des Ab- 
schaltens des Antriebes 24 des Endlos-Transportbandes 10, ist am erfindungsgemaB vorge- 
schlagenen Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 auch eine Uberlastfunktion verwirk- 
licht. Dazu ist der Antriebsmotor 59 auf einer Wipplagerung 60 gelagert. Der Antriebsmo- 
tor 59 treibt fiber einen Riemen- oder Kettentrieb ein Umlenkrad des Endlos- 
Transportbandes 10 im Bereich der Geschirrausgabe 23 des Bandtransport- 
Geschirrsptilautomaten 1 an. Wird dessen Vorschub in Forderrichtung 11 durch ein nicht 
entnommenes Geschirrteil 51 oder eins in der innerhalb des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 verbliebenes Besteck oder Geschirrteil gehemmt, erfolgt eine 
Auslenkung des Antriebsmotors 29 aus seiner Normallage auf der Wipplagerung 60. Auf- 
grund dessen bewegt sich eine mit dem Antriebsmotor 59 verbundene Spiegelflache 53 aus 
dem Bereich einer in Figur 1 dargestellten zweiten Lichtschranke 52 heraus, so dass der 
Antriebsmotor 59 auch bei einer Uberlastung des Endlos-Transportbandes 10 abgeschaltet 
werden kann. 

Der Darstellung gemaB Figur 7 ist ein Bedienfeld eines Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten zu entnehmen, der einen gesonderten Betriebsmodus "Koscher- 
Schritt" und einen Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" auszuftthren vermag. 

Mittels des in Figur 7 dargestellten Bedienfeldes 70 wird der in Figur 1 dargestellte Band- 
transport-Geschirrspulautomat 1 bedient. Uber den ersten Schalter 71 wird der Betriebs- 
modus "Reinigung von Geschirr fur Milchprodukte" eingeschaltet. Innerhalb dieses Be- 
triebsmodus' ist der Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 mit den ersten Vorhangen 40 
versehen. Nach Ablauf eines Reinigungsprogramms, d.h. einem kompletten Durchlauf des 
zu reinigenden Geschirrs durch den Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1, ist ein direk- 
tes Umschalten in den fiber einen zweiten Schalter 72 auslosbaren' Betriebsmodus "Reini- 
gung von Geschirr fur Fleisch/Fleischprodukte" ausgeschlossen. Ein direktes Umschalten 
von dem einen Betriebsmodus in den anderen Betriebsmodus ist nicht moglich. Dies ist 
dadurch gewahrieistet, dass das Umschalten von einem Betriebsmodus in den jeweils ande- 
ren und umgekehrt die Ausffihrung des Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erfordert. Zum 
Auslosen des Betriebsmodus "Reinigung von Geschirr fur Fleisch/Fleischprodukte" ist die 
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Betatigung des dritten Schalters 73 fiir den Betriebsmodus "Koscher-Schritt" zwingend 
erforderlich. Zuvor werden - je nach vorhergehendem Betriebsmodus des Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten 1 - die in diesen eingehangenen ersten Vorhange 40 bzw. zweiten 
Vorhange 41 entfernt und durch die ausschliefilich im Betriebsmodus "Koscher-Schritt" - 
5 einzusetzenden dritten Vorhange 42 ersetzt. Nach Einsetzen der dritten Vorhange 42 fur 
den Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erfolgt eine Reinigung des durch Spritzwasser kon- 
taminierten, in den vorhergehenden Betriebsmodi des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 kontaminierten Bereiche durch ein Reinigungsfluid, welches auf 
eine Temperatur von etwa 90°C bis 95°C erhitzt wird, mithin einer Temperatur, die urn 
10 5°C bis 10°C fiber der maximal im Normalbetrieb des Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten 1 auftretenden Temperatur liegt. Ferner wird innerhalb des Be- 
triebsmodus "Koscher-Schritt" das Endlos-Transportband 10, welches aus einzelnen, ge- 
lenkig miteinander verbundenen Kunststoffgliedern besteht, durch ein als Bfirsten ausbild- 
bares Reinigungssystem 43 im Sinne des Kaschrut koscher gereinigt. Ferner erfolgt wah- 
15 rend des Betriebsmodus "Koscher-Schritt" eine Erhitzung innerhalb des Wassertanks 25 
ebenfalls auf eine Temperatur, die oberhalb der Maximaltemperatur des im Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten 1 verspriihten Spiilwassers beziehungsweise Frischwassers liegt. 

Des Weiteren umfasst das in Figur 7 dargestellte Bedienfeld 70 einen beispielsweise mit- 
20 tels eines Schlfissels oder dergleichen betatigbaren vierten Schalter 74. Uber den vierten 
Schalter 74 kann der Bandtransport-Geschirrspiilautomat 1 gemaB der Darstellung in den 
Figuren 1 und 2 in einen fur judische Festtage, wie beispielsweise den Sabbat, angepassten 
Betriebsmodus tiberfuhrt werden. Wird der Bandtransport-Geschirrspiilautomat 1 durch 
Betatigen des vierten Schalters 74 in diesen Betriebsmodus geschaltet, so arbeitet der 
Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 weitestgehend automatisch, wobei jedoch manuelle 
Eingriffe zugelassen sind und schaltet sich beim Auftreten von Storungen selbsttatig ab. 
Wird der Bandtransport-Geschirrspiilautomat 1 beispielsweise wahrend des Sabbats, d.h. in 
der Zeitspanne von freitags bis samstags betrieben, so ist sichergestellt, dass sich der Band- 
transport-Geschirrspiilautomat 1 bei Auftreten einer Stoning hinsichtlich des Vorschubes 
30 des Endlos-Transportbandes 10 durch selbsttatiges Abschalten des Antriebes 24 ausschal- 
tet, so dass keine Beschadigungen auftreten konnen. Endschalter, fiber welche der Vor- 
schub des Endlos-Transportbandes 10 in Forderrichtung 11 fiberwacht werden, konnen 
sowohl der Wipplagerung 60 des Antriebsmotors 59 als auch der Endschalterleiste 50 zu- 
geordnet sein. Die Endschalter werden bevorzugt als erste und zweite Lichtschranken 52 
35 ausgeffihrt. Die Lichtschranken 52 emittieren einen lichtstrahl auf eine auslenkbar gela- 
gerte Spiegelflache 53, die an einem Bugel 56 aufgenommen ist. Wird der Bfigel 56 auf- 
grund eines den Vorschub des Endlos-Transportbands 10 blockierenden Geschirrteils 51 
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ausgelenkt, wird der den von der lichtschranke 52 emittierte Lichtstrahl reflektierende 
Spiegel 53 aus dem Bereich der Lichtschranke 52 ausgelenkt, so dass der Empfangerteil 
der Lichtschranke 52 keinen reflektierten Strahl erkennt. Aufgrund des Ausbleibens des 
reflektierten lichtstrahls wird der Antrieb 24, 59 des Endlos-Transportbandes 10 abge- 
schaltet. Nach Entfernen des den Vorschub des Endlos-Transportbandes 10 behindernden 
Geschirrteils nimmt der Umlenkspiegel seine urspriingliche Position wieder ein und der 
Bandtransport-Geschirrspfilautomat 1 nimmt seinen Betrieb wieder auf. 

Durch den vierten Schalter 74, Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb", Betriebsmodus des Band- 
transport-Geschirrspulautomaten, gibt es keine elektrisch zu schaltende Funktion, die von 
einer Bedienungsperson auszufiihren ware. Alles lauft automatisch ab. Eine im Rahmen 
der Maschinensteuerung vorgesehene Taktschaltung ist auBer Funktion, ferner sind die 
Tiirschalter aufier Funktion gesetzt. Im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" arbeitet der Band- 
transport-Geschirrspulautomat 1 mit einer geringeren Geschwindigkeit. Jedem Betriebs- 
modus, „d. h. dem Betriebsmodus Reinigung von Geschirr fiir Milchprodukte" bzw. „Rei- 
nigung von Geschirr fiir Fleisch/Fleischprodukte" ist eine eigene Zeitschaltuhr zugeordnet. 
Der vierte Schalter 74 wird rechtzeitig vor dem Sabbat eingeschaltet. Entsprechende erste 
oder zweite Vorhange 40 bzw. 41 sind in den Bandtransport-Geschirrspfilautomaten 1 ein- 
zuhangen. Beim Einschalten der dem entsprechenden Betriebsmodus zugeordneten Zeit- 
schaltuhr beginnt der Bandtransport-Geschirrspulautomat mit der Funktion Fullen/Heizen 
des Vorratstankes 25 mit Wasser. Mit dem Erreichen der Solltemperatur fur das Spiilen 
beginnt der jeweilige Spulvorgang, bis die Zeitschaltuhr den Spfilvorgang stoppt. Die ers- 
ten bzw. zweiten Vorhange 40, 41 werden gegen die dritten Vorhange 42 ausgetauscht; 
danach wird der Betriebsmodus ,,Koscher-Schritt" fiber die Zeitschaltuhr gestartet. Nach 
Beendigung des Betriebmodus ,,Koscher~Schritt" wird den Einstellungen der Zeitschaltuh- 
ren folgend . erneut ein Spulvorgang gestartet. Um den Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 wieder im Modus wochentags zu betreiben, wird der vierte 
Schalter 74 ausgeschaltet. 

Tritt wahrend des Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" ein Stromausfall auf, oder wird der 
Hauptschalter auf AUS geschaltet, so erfolgt nach einer Wiederkehr der Spannung bei 
Stromausfall ein Wiedereinschalten des Bandtransport-Geschirrspulautomaten iiber die 
Maschinensteuerung und ein normaler Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb", d.h. der Band- 
transport-Geschirrspulautomat 1 beginnt im Programmablauf mit dem Fiillen bzw. Behei- 
zen der Wassertanks. Wird die Bandendschalterfunktion fiber ein an der Endschalterleiste 
50 anstofiendes Geschirrteil 51 ausgelost, wird die Endschalterleiste 50 nach unten ausge- 
lenkt und schaltet den Antriebsmotor 49 des Antriebes 40 des Endlos-Transportbandes 10 
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ab. Die e,s.e lichtschraake 52 wird spaaauagslos geschaMe.. AUe 15 . wird durch eiaea 
bazea hnpals die Versorguagsspaaaaag der erstea Uchtsdaaake 52 eiagesch^e, ^d 
fes.ges.em, dass die Eadschaherieis.e 50 wiede r frei * begiaa, der V^T* 
Traaspodbaades ,a F6rdemch,aag U. la. die EndachalWeiate 50 hiagegea ooch 21 
ire,, so erfoig, erne Aasschataag der Versorgaagsspanauag for weftere !5s 

to FaUe dea Aaftreteas einer NOT-AUS-Fuaktioa wird der Baaddansport- 

™ sir : ^rr™-'- DaMch -* * s p-«ch2rd: s 

NOT AUS-Schaltera and alle 60 a eiae Eiaachaltang einea Impulaea der Versorgaagsspan 

nu. dem Schnd „Saw/SpMbebi e b am Sabbat". Is. zum Zenpaak. der NOT-^S 
Schataag m Be.riebsn.odus ..Sabba-BeWeb" der „Koscher-Schri.r akdvier. da 
Koschem aach Freischahaag dea NOT-AUS-Scaal te ra. Befiade, aich das mC* ^ 

Tw^T' NOT - AUS - & ^ b dea BediebsnaZ 

„Saboa. Bemeb ,m Waschprogramm, ao begiaa. das Waschprognuam aach erfotaer 

td N ^OT° wieder - to *** vo dl t: 

a« V« N ° T - AUS - SCMto «»«- — eaarege., erfCg, eiae Aaa- 
scaaltaag der Versorgaagsspanauag flir weitere 60 a. 

toMl. der De.ektioa eiaer UberlastfaaWoa, d.h. darch Heaaaaag dea Vorcchabes des 

S^TTTf" 10 iD » wird der Spaibedieb ausgeschaae. aad 

Z^^T H r M ' Un8Sl0S 8eSCh!Utet - ^ «** UbCT Uch- 
fitdS , , T, ' UrCh *~ ta2en topUlS die Veraorgaagsspaaaaag des 

B^daber as.schal.ers wieder eiageschaUe.. Is. dieaer freigeschahe, bTgiaa, der Splat 
•neb, .s. der eatsprecheade Bandaberlas.schal.er aoch aich. fteigeschaite, wird die Ve 
sorg^agsspaaaaag wieder «r 30 s aaageschahet Der Darchiaaf dieses Z^a 
*. lswe.se drei Oder dreaaa, Oder dfter erfoigea. is. aach dea, dridea 

Zyklas ebeafaUs dreaaal erfolgloa darcnlaafea wordea, achate, der Baaduaaspor,- 

^2T m :- I k0m, " e " "" *- to ..Sabba.-Be W ^aI 
mcht mehr automatisch gestartet werden. 
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Bezugszeichenliste 



1 



Bandtransport-Geschirrspulautomat 

Maschineneinlauf 

Vorabraumung 

Grobsieb 

Feinsieb 

Sammelablauf 



2 



3 



4 
5 



6 



7 



erste Spiilzone 
zweite Spiilzone 
Klarspulzone 



8 



9 



10 Endlos-Transportband 

1 1 Forderrichtung Reinigungsgut 

12 untere Spriihdiisen 

13 obere Spriihdiisen 

14 untere Spriihdiisen 

15 obere Spriihdiisen 

17 Warmeruckgewinnungs-Modul 

18 Kiihlregister 

19 Geblase 

20 Trocknungsmodul 

21 Trockner 

22 Trocknnngszone 

23 Geschirrausgabe 

24 Antrieb Endlosband 

25 Wassertank 

26 Trennwand 

27 Wannenabdeckung 

28 Uberlaufe 

29 Umwalzpumpe 

30 Filter 

31 Pumpenklarspiilung 

32 Frischwasserklarspiilung 

33 Trennung 
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40 erster Vorhang (Betriebsmodus Reinigung Milchprodukte) 

41 zweiter Vorhang (Betriebsmodus Reinigung Fleischprodukte) 

42 dritter Vorhang (Betriebsmodus "Koscher") 

43 Reinigungsvorrichtung fur Endlosband 

44 gemeinsamer Ablauf 

45 Ablauf Vorabraumung (separat) 

46 zweiter Ablauf 

47 erste Fullleitung 

48 zweite Fullleitung 

49 Ventil 

50 Endschalterleiste 

51 Geschirrteil 

52 Lichtschranke 

53 Spiegelflache 

54 Gehause 

55 Anschlussleitung 

56 Bugel 

57 Ruckholfeder 

58 Offimng 

59 Antriebsmotor 

60 Wipplagerung Antriebsmotor 

61 ausgelenkte Position Endschalterleiste 50 

70 Bedienfeld 

71 erster Schalter Betriebsmodus „Milch" 

72 zweiter Schalter Betriebsmodus „Fleisch" 

73 dritter Schalter Betriebsmodus „Koscher-Betrieb" 

74 vierter Schalter Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" 
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Patentanspriiche 



Verfahren zum Betrieb eines Geschirrspulautomaten (1) mit einem Reinigungsgut 
kontinuierlich fdrdernden Endlos-Transportband (10), welches iiber einen von einer 
Maschinensteuerung steuerbaren Antrieb (24) angetrieben ist und der Geschirrspul- 
automat (1) in mehreren Betriebsmodi (71, 72, 73, 74) betreibbar ist, mit nachfol- 
genden Verfahrensschritten: 



a) beim Umschalten von einem ersten Betriebsmodus (71) "Reinigung von Ge- 
schirr fur Milchprodukte" in einen zweiten Betriebsmodus (72) "Reinigung 
von Geschirr fiir Fleisch oder Fleischprodukte" und umgekehrt wird die 
Ausfuhrung eines dritten Betriebsmodus "Koscher-Schritt" (73) erzwungen, 

b) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Schritt" wird das Innere 
des Geschirrspulautomaten (1) mit einem Reinigungsfluid gereinigt, dessen 
Temperatur oberhalb der im Normalbetrieb des Geschirrspulautomaten (1) 
auftretenden Spulwasser- beziehungsweise Frischwassertemperatur liegt, 

c) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" wird das End- 
los-Transportband (10) kontinuierlich durch eine Reinigungsvorrichtung 
(43) gereinigt, 

d) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" wird der Ge- 
schirrspulautomat (1) mit einem ausschlieBlich im dritten Betriebsmo- 
dus (73) "Koscher-Betrieb" einzusetzenden Vorhang (43) versehen und 

e) wahrend eines vierten Betriebsmodus (74) „Sabbat-Betrieb" wird eine Ab- 
schaltfunktion des Antriebes (24, 59) des Endlos-Transportbandes (10) bei 
Uberlastung und bei Abschaltung iiber Lichtschranken (72) vorgenommen. 

Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im dritten Betriebsmo- 
dus (73) "Koscher-Betrieb" das Reinigungsfluid zur Reinigung der im ersten Be- 
triebsmodus (71) oder im zweiten Betriebsmodus (72) kontaminierten Bereiche des 
Geschirrspulautomaten eine Temperatur zwischen 90 °C und 95°C aufweist. 
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3. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des dritten 
Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" das Endlos-Transportband (10) kontinuierlich 
an Ober- und Unterseite durch ein Reinigugnssystem (43) gereinigt wird. 

4. Verfahren gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass im dritten Betriebsmo- 
dus (73) „Koscher-Betrieb" das Reinigungssystem (73) mit einem dem vorhergehen- 
den Betriebsmodus (71) bzw. (72) entsprechenden Satz Reinigungsbursten versehen 
wird. 

5. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Betriebsmo- 
dus (71) "Reinigung von Geschirr Milchprodukte" ausschlieBlich die ersten Vorhan- 
ge (40) in den Geschirrspulautomatenl eingehangen werden. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im zweiten Betriebs- 
modus (72) "Reinigung von Geschirr fur Fleischprodukte" ausschlieBlich die zweiten 
Vorhange (41) am Geschirrspulautomaten (1) eingehangen werden. 

7. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beim Ubergehen vom 
ersten Betriebsmodus (71) "Reinigung von Geschirr Milchprodukte" auf den zweiten 
Betriebsmodus (72) "Reinigung von Geschirr fur Fleischprodukte" und umgekehrt 
stets der dritte Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" ausgefuhrt wird. 

8. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Geschirrspfilauto- 
mat (1) fiber einen am Bedienfeld (70) vorgesehenen vierten Schalter (74) in einen 
Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" tiberffihrt werden kann, in welchem beim Auftreten 
von Storungen eine automatische Abschaltung des Antriebes (24 59) des Endlos- 
Transportbandes (10) sowie der Umwalzpumpen (29) und der Frischwasserzufuhr er- 
folgt. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass im vierten Betriebsmo- 
dus (74) des Geschirrspulautomaten (1) eine Blockierung der. Forderbewegung (11) 
des Endlos-Transportbandes (10) durch einen als lichtschranke (52) ausgebildeten 
Endschalter (50) detektiert wird. 

10. Verfahren gemaB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Detektion des blo- 
ckierten Endlos-Transportbandes (10) fiber eine Lichtschranke (52) erfolgt, die mit 
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einem fiber eine bei Blockierung der Forderbewegung (11) des Endlos- 
Transportbandes (10) betatigtes Hebelsystem (56) auslenkbaren Spiegel eine Strom- 
abschaltung auslost. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Geschirrspiilautomaten (1), welcher in mehreren Be- 
5 triebsmodi (71, 72, 73, 74) betreibbar ist Der erfindungsgemaB vorgeschlagene Geschirr- 
spiilautomat (1) ist von einem ersten Betriebsmodus (71) in einen zweiten Betriebsmodus 
(73) nur dann umschaltbar, wenn ein dritter Betriebsmodus (73), der Koscher-Betrieb aus- 
gefiihrt wird. Wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" erfolgt eine Rei- 
nigung des Innenraumes des Geschirrspiilautomaten (1) mit einem erwarmten Reini- 
10 gungsfiuid, dessen Temperatur oberhalb der maximal im Normalbetrieb des Geschirrspiil- 
automaten (1) auftretenden Temperatur liegt. Das Endlos-Transportband (10) des Geschirr- 
spiilautomaten (1) wird wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" mit 
einer Reinigungsvorrichtung (43) behandelt; ferner wird ein Wassertank (25) des Geschirr- 
spiilautomaten (1) auf eine hohere Temperatur als die Temperatur erwarmt, die im 
15 Normalbetrieb des Geschirrspiilautomaten (1) auftritt. In einem Betriebsmodus „Sabbat- 
Betrieb" erfolgt eine Stromabschaltimg des Antriebs des Geschirrspiilautomaten iiber eine 
Lichtschranke (52). 

20 (Figur 1) 
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